Инженерен анализ

Определяне на главната функция на СЕ 

Определяне на главната функция на детайлите

Определяне на основните функции на СЕ и реализиращите ги детайли

Определяне на функции на повърхнини на детайли

Главната функция на СЕ „ Лампа сигнална” е да осветява.

Главните функции на детайлите на СЕ „Лампа сигнална”са:
	Детайл №
	Главна функция

	1 – Лампа
	Осветяване

	2 – Корпус
	Защита от и на ОТС и електрическа връзка.

	3 – Пластина контактна 
	Осъществява контакт

	4 – Винт
	Закрепване и електрическа връзка.

	5 – Ухо 
	Осъществяване на електрически контакт

	6 – Шайба 
	Фиксиране и разпределяне на налягането.

	7 – Винт 
	Закрепване и електрическа връзка.

	8 – Изолатор
	Изолиране

	9 – Скоба
	Съединяване на корпус със основа, закрепване и електрическа връзка.

	10 – Основа
	Съединяване на околната среда с основата и закрепване.


Основните функции на СЕ и реализиращите ги детайли са:

Входящият поток е ел. енергия, а изходящият – светлинна енергия.

ОФ1 – преобразуване на ел. енергия в светлина (лампа)

ОФ2 – провеждане на ел. енергия(скоба, ухо, корпус, пластина контактна, винт,болт)

ОФ3 – изолация (изолатор)

ОФ4 – закрепване (скоба, основа, винт,болт )

ОФ5 – защита (корпус)

ОФ6 – разпределяне на налягането (шайба,гайка)
Основните функции на повърхнините на основата са: 
	Повърхнина №
	Функция
	Форма
	Задължителност на формата

	1,4,5
	Осигурява механичен контакт (закрепване)
	равнинна
	да

	2,3
	Осигурява водене
	равнинна
	да
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Описание на реда на сглобяване на СЕ.
	Операция 
№
	Детайл или СЕ, към

Който се добавя
	Детайл или СЕ, 

Който се добавя

	1
	2
	8

	2
	8
	3

	3
	3
	4

	4
	4
	8

	5
	8
	5

	6
	5
	9

	7
	9
	10

	8
	2
	5

	9
	5
	6

	10
	6
	7

	11
	2
	1


Описание на технологията на изработването:
Детайл 1 – Скоба – метална , фрезоване на всички повърхнини, огъване , пробиване на отвор.

Детайл 2 – Основа – пластмасова , пресоване 
Детайл 3 – Ухо – метално , щанцоване и пробиване на отвори.

Детайл 4 – Корпус – метален, струговане на всички повърхнини, фрезоване на равнините, пробиване на отворите.

Детайл 5 – Изолатор – пластмасов, пресоване и пробиване на отвор.

Детайл 6 – Пластина контактна – метална, щанцоване и огъване.

Описание на други варианти на съединенията:

Детайл ухо (№3) е свързан чрез болт

Варианти:

1. Не е свързан чрез болт а чрез завалцоване.


Осъществява се като две метални пластинки се завалцоват върху ухото така че да го фиксират неподвижно.

2. Не е свързан чрез болт а чрез спояване.


Осъществява се като металното ухо се запои за скобата/или корпуса.

3. Не е свързан чрез болт а чрез пружиниращ елемент.


Осъществява се като ухото се защтраква във вече направени за целта отвори във скобата.

Детайли основа и скоба са свързани чрез слепване
Варианти:

1. Не са свързани чрез слепване а чрез нитоване


Осъществява се като в основата се пробият отвори и тя се нитова към скобата.

2. Не са свързани чрез слепване а чрез 2 винта.


Осъществява се като в основата се пробият отвори и тя се завинти към скобата.

3. Не са свързани чрез слепване а чрез байонетно съединение


Осъществява се като единият детайл играе ролята на едната част на байонетно съединение а другият другата, след което се осъществява самото такова.

Детайлите пластина контактна, изолатор, лампа, изолатор и скоба са свързани чрез винт

Варианти:

1. Не са свързани чрез винт, а чрез куплунг.


Осъществява се като вместо винта се поставя куплунг, едната част на която е оформена като края на лампата, а другата част се закрепя неподвижно на скобата. Той осъществява еднакво здрава механична сглобка и надежден електрически контакт.

2. Не са свързани чрез винт, а чрез ос с канал, в който се поставя пружинен пръстен.


Осъществява се като вместо винта се поставя оста след което се фиксира чрез пружинен пръстен.

3. Не са свързани чрез винт, а чрез байонетно съединение.


Осъществява се като вместо винта се поставя накрайник и гнездо тип байонет.
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