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подпис

фамилия
1.Определение и функции
  А) БЗУ с въртяща тръба или втулка

    Детайлите се изсипват в кожуха ①, който е закрепен  към основата на дъното  ② захващащо ориентиращия орган в случая въртяща се тръба или втулка ③с палец ④ .Въртеливоте движение на втулката се осъществява чрез червячните предавки ⑤ и ⑥ като червячното колело е закрепено неподвижно към втулката. l/d=1/4

  ⑦-Oтвеждащ М-С/тръбен/

 Б) БЗУ с възвратно-постъпателно движеща се полу втулка
   Детайлите се насипват в кожуха ①, захващащо ориенирания орган с две постапателно движещи се полу втулки се потивоположни една на друга страни ②,детайлите ④ се ориенират в резултат на възвратно постъпателното д-ние на втулките и попадат в отвеждащия М-С ⑥ , ③- гърбица разположена на 180◦ една от друга върху вала ⑤ l/d≈1 за правилна ориентация.
 В) БЗУ с джобчета

 Захранващо ориентирания орган l офорен във вид на джобчета ,чиято форма е подобна на формата на детайлите.
3.2 а)Джобчетата са по хордата на диска l/d=2 до 4
3.2 б)Джобчетата са перпендикулярни на плоскоста на диска , те се използват при l/d=1 до 2 и за по-малки от 1.

3.2 в) Джобчетата са разположени са по радиуса на диска /радиално/

Използват се когато l/d > 2,5

2.Изчисления
   1) Функции на БЗУ

- Съхранение на не ориентирани детайли 

- Ориентиране на дет. в п-вото

- Транспортиране на дет.

   2) Задават се различни степени на обороти на въртене

   3) Nij - брой ориент. д-ли 

   4) Определяне на фактическа произв. на бункера за всяко измерване
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        5) Определяне на теор. Произв.
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        6) Опр. коеф. на запълване на чашата на бункера
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       7)Опр. на фактическа средна производителност за всеки опит.
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       8)Опр. факт. среден коеф. на запълване
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                                                    d=10mm

   3.Tаблици и схеми
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1 10 10 1 20 47 8460 2521,285 4705,714 3,355431 2,560537

2 10 15 1,5 20 41 7380 2058,621 3,584924

3 10 20 2 20 33 5940 1782,818 3,331804

4 10 25 2,5 20 24 4320 1594,601 2,709142

5 10 30 3 20 19 3420 1455,665 2,349442

6 10 35 3,5 20 13 2340 1347,684 1,736312

7 10 40 4 20 6 1080 1260,643 0,856706
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		№		d		L		L/d		Tij		Nij		Qij		QTj		Qjср		Кij		Kijср

		1		10		10		1		20		47		8460		2521.2853864646		4705.7142857143		3.3554313389		2.560537381

		2		10		15		1.5		20		41		7380		2058.6208975914				3.584924261

		3		10		20		2		20		33		5940		1782.8179940757				3.3318039305

		4		10		25		2.5		20		24		4320		1594.6008905052				2.7091418459

		5		10		30		3		20		19		3420		1455.6647965792				2.3494419924

		6		10		35		3.5		20		13		2340		1347.6837272044				1.7363124246

		7		10		40		4		20		6		1080		1260.6426932323				0.8567058738



1	1.5	2	2.5	3	3.5	4	8460	7379.9999999999991	5940	4320	3420	2340	1080	L/d

Qij

1	1.5	2	2.5	3	3.5	4	3.3554313388786015	3.5849242610111776	3.3318039304846043	2.709141845914385	2.3494419924401155	1.7363124246176878	0.85670587375623874	L/d

Kij
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